Reg.č. projektu: CZ.1.07/1.5.00/34.0627

Průvodní list

Šablona: III/2 Inovace a zkvalitnění výuky prostřednictvím ICT

Vzdělávací materiál: Test 

Určen pro: 2. ročník oboru Strojírenství a Ekonomika podnikání
Vzdělávací oblast: Strojírenská technologie – Polotovary
Název učebního materiálu: Strojní kování
Jméno autora: Ing. Miroslava Jeřichová
     
Datum vytvoření: 10.11.2013    


Klíčová slova: kovadla, zápustka, lis, buchar, kovářské operace, ohřev

Anotace: Materiál je určen žákům 2. ročníku  předmětu Strojírenská technologie a Strojírenská výroba, inovuje výuku použitím multimediálních pomůcek-práce na interaktivní tabuli. Žáci si zopakují a upevní dané učivo.
Metodické pokyny: Materiál může učitel použít při práci na interaktivní tabuli pro frontální opakování základních pojmů z oblasti strojního kování nebo použít pro souhrnné opakování dané problematiky formou písemného testu.
Souhrnné opakování učiva – Strojní kování
Třída:




Jméno:
Skupina  A

Vyberte pravdivé tvrzení:
1. Přesné kování provádíme:

a) v uzavřené zápustce s výronkovou drážkou

b) v otevřené zápustce s výronkovou drážkou

c) v uzavřené zápustce bez výronkové drážky

2. Při práci na bucharu:

a) polotovar prokoveme v celém průřezu a údery beranu dochází k odlupování okují z povrchu výkovku

b) polotovar prokoveme pouze do určité hloubky a údery beranu dochází k odlupování okují z povrchu výkovku

c) polotovar prokoveme pouze do určité hloubky a okuje jsou vtlačovány do povrchu výkovku
3. Zápustka je:

a) dvoudílná kovová forma s tvarovou dutinou vyrobená z nástrojové oceli s minimální teplotní roztažností

b) dvoudílná kovová forma s tvarovou dutinou vyrobená z konstrukční oceli

c) dvoudílná kovová forma s tvarovou dutinou vyrobená z jakékoli oceli

Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. 
a) při ohřevu materiálu dochází k opalu povrchu, a to 3% až 5%

b) nejpoužívanější nástroje a nářadí pro volné kování jsou kovadla, kleště, sekáče, zápustka a osazovací příložka

c) rotační kování je vhodné pro kování tyčí kruhového průřezu, osazené hřídele

2.

a) prodlužování je základní kovářská operace, při které dochází ke zmenšení tloušťky materiálu a k vytažení do délky

b) stroje používané pro strojní kování jsou buchary a lisy

c) přesné kování je vhodné pro výkovky libovolného tvaru a hmotnosti

3.

a) ohřev oceli při tváření za tepla je vhodný do oblasti austenitu, kde je materiál dobře tvárný

b) ocel ohřátá na horní tvářecí teplotu má jasně červenou barvu

c) při ohřevu nad horní tvářecí teplotu dochází ke spálení oceli

Doplňovačka základních pojmů

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Legenda

1. nástroj pro manipulaci s výkovkem
2. fáze metastabilního diagramu vhodná pro ohřev oceli při tváření za tepla
3. tvářecí stroj

4. nástroj pro volné kování

5. nástroj pro zápustkové kování

6. část tvářecího stroje potřebná pro upnutí horního dílu zápustky nebo kovadla

Nakreslete kovadla s rovinnou pracovní dráhou, popište jeho části, navrhněte vhodný materiál a tepelné zpracování

Souhrnné opakování učiva – Strojní kování

Řešení




Skupina  A

Vyberte pravdivé tvrzení:
1. Přesné kování provádíme:

a) v uzavřené zápustce s výronkovou drážkou

b) v otevřené zápustce s výronkovou drážkou

c) v uzavřené zápustce bez výronkové drážky
2. Při práci na bucharu:

a) polotovar  prokoveme v celém průřezu a údery beranu dochází k odlupování okují z povrchu výkovku

b) polotovar prokoveme pouze do určité hloubky a údery beranu dochází k odlupování okují z povrchu výkovku

c)
polotovar prokoveme pouze do určité hloubky a okuje jsou vtlačovány do povrchu výkovku

3. Zápustka je:

a) dvoudílná kovová forma s tvarovou dutinou vyrobená z nástrojové oceli s minimální teplotní roztažností

b) dvoudílná kovová forma s tvarovou dutinou vyrobená z konstrukční oceli

c) dvoudílná kovová forma s tvarovou dutinou vyrobená z jakékoli oceli

Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. 
a) při ohřevu materiálu dochází k opalu povrchu, a to 3% až 5%

b) nejpoužívanější nástroje a nářadí pro volné kování jsou kovadla, kleště, sekáče, zápustka a osazovací příložka

c) rotační kování je vhodné pro kování tyčí kruhového průřezu, osazené hřídele

2.

a) prodlužování je základní kovářská operace, při které dochází ke zmenšení tloušťky materiálu a k vytažení do délky

b) stroje používané pro strojní kování jsou buchary a lisy

c) přesné kování je vhodné pro výkovky libovolného tvaru a hmotnosti

3.

a) ohřev oceli při tváření za tepla je vhodný do oblasti austenitu, kde je materiál dobře tvárný

b) ocel ohřátá na horní tvářecí teplotu má jasně červenou barvu

c) při ohřevu nad horní tvářecí teplotu dochází ke spálení oceli

Doplňovačka základních pojmů
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Legenda

1. nástroj pro manipulaci s výkovkem

2. fáze metastabilního diagramu vhodná pro ohřev oceli při tváření za tepla

3. tvářecí stroj

4. nástroj pro volné kování

5. nástroj pro zápustkové kování

6. část tvářecího stroje potřebná pro upnutí horního dílu zápustky nebo kovadla

Nakreslete kovadla s rovinnou pracovní dráhou, popište jeho části, navrhněte vhodný materiál a tepelné zpracování

Souhrnné opakování učiva – Strojní kování

Třída:




Jméno:
Skupina  B

Vyberte pravdivé tvrzení:
1. Při volném kování je materiál tvářen:

a) údery nebo tlakovou klidovou silou a může volně „téci „ do stran

b) údery nebo tlakovou klidovou silou a nemůže volně „téci „ do stran

c) pouze údery a může volně „téci „do stran

2. Výronková drážka je:
a) pouze u zápustky pro buchar a zajišťuje dokonalé vyplnění dutiny zápustky
b) pouze u zápustky pro lis a zajišťuje dokonalé vyplnění dutiny zápustky
c) drážka u zápustky pro buchar i lis, která zajistí dokonalé vyplnění dutiny zápustky
3. Oblast tvářecích teplot oceli je:
a) velmi úzká, horní tvářecí teplota je 1200°C a dolní tvářecí teplota 1000°C 

b) v oblasti austenitu, horní tvářecí teplota je přibližně 200°C pod teplotou solidu a dolní tvářecí teplota přibližně 50°C nad AC3
c) v oblasti austenitu, horní tvářecí teplota je přibližně 200°C pod teplotou solidu a přibližně 100°C nad teplotou AC3
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. 
a) mezi technologický kovářský přídavek nepatří blána a vnější úkosy
b) velké výkovky koveme na hydraulických lisech
c) volné kování je strojní kování, které používáme hlavně v kusové a malosériové výrobě
2.

a) doba ohřevu oceli při kování je závislá jen na charakteristickém rozměru polotovaru
b) stroje používané pro strojní kování jsou buchary a lisy

c) zápustkové kování je zhotovení výkovku v kovové dvoudílné formě=zápustce
3.

d) mezi základní kovářské operace volného kování patří např. pěchování, prodlužování, ostřižení výronku, děrování a osazení
e) kovadla mají různé tvary pracovních drah
f) při ohřevu nad horní tvářecí teplotu dochází ke spálení oceli

Doplňovačka základních pojmů

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Legenda

1. tváření materiálu za tepla
2. tvářecí stroj
3. přebytečný materiál vytlačený do výronkové drážky
4. část bucharu
5. operace potřebná k odstranění výronku
6. základní kovářská operace volného kování pro zhotovení otvoru
Nakreslete zápustku, popište její části, navrhněte vhodný materiál a tepelné zpracování

Souhrnné opakování učiva – Strojní kování






Skupina  B

Vyberte pravdivé tvrzení:
1. Při volném kování je materiál tvářen:

a) údery nebo tlakovou klidovou silou a může volně „téci „ do stran
b) údery nebo tlakovou klidovou silou a nemůže volně „téci „ do stran

c) pouze údery a může volně „téci „do stran

2. Výronková drážka je:

a) pouze u zápustky pro buchar a zajišťuje dokonalé vyplnění dutiny zápustky

b) pouze u zápustky pro lis a zajišťuje dokonalé vyplnění dutiny zápustky
c) drážka u zápustky pro buchar i lis, která zajistí dokonalé vyplnění dutiny zápustky

3. Oblast tvářecích teplot oceli je:

a) velmi úzká, horní tvářecí teplota je 1200°C a dolní tvářecí teplota 1000°C 

b) v oblasti austenitu, horní tvářecí teplota je přibližně 200°C pod teplotou solidu a dolní tvářecí teplota přibližně 50°C nad AC3
c) v oblasti austenitu, horní tvářecí teplota je přibližně 200°C pod teplotou solidu a přibližně 100°C nad teplotou AC3
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. 
a) mezi technologický kovářský přídavek nepatří blána a vnější úkosy

b) velké výkovky koveme na hydraulických lisech
c) volné kování je strojní kování, které používáme hlavně v kusové a malosériové výrobě

2.

a) doba ohřevu oceli při kování je závislá jen na charakteristickém rozměru polotovaru

b) stroje používané pro strojní kování jsou buchary a lisy

c) zápustkové kování je zhotovení výkovku v kovové dvoudílné formě=zápustce

3.

a) mezi základní kovářské operace volného kování patří např. pěchování, prodlužování, ostřižení výronku, děrování a osazení

b) kovadla mají různé tvary pracovních drah

c) při ohřevu nad horní tvářecí teplotu dochází ke spálení oceli

Doplňovačka základních pojmů
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Legenda

1. tváření materiálu za tepla
2. tvářecí stroj
3. přebytečný materiál vytlačený do výronkové drážky
4. část bucharu
5. operace potřebná k odstranění výronku
6. základní kovářská operace volného kování pro zhotovení otvoru
Nakreslete zápustku, popište její části, navrhněte vhodný materiál a tepelné zpracování
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