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Anotace: Materiál je určen žákům 2. ročníku  předmětu Strojírenská technologie, inovuje výuku použitím multimediálních pomůcek-práce na interaktivní tabuli. 


Metodické pokyny: Lze použít při výkladu dané problematiky ve 2. ročníku a také k opakování při přípravě k maturitní zkoušce ve 4. ročníku, současně může materiál sloužit k domácí přípravě.








Zadání úlohy:

                           Pro daný výstřižek dle obrázku vypracujte jednotlivé body zadání.
                           Materiál výstřižku je 424203.21, mez pevnosti uvažujte Rm = 350 MPa.
                           Výrobní dávka 250 000 výstřižků.  
  

Proveďte:          1/ Určete, který způsob stříhání z tabule plechu bude výhodnější, zda:
                                 a) podélné
                                 b) příčné dělení tabule plechu,
uvažujte rozměry tabule plechu P1,5-1000 x 2000 mm. Nakreslete
rozdělení tabule na jednotlivé pruhy a na pásu plechu vyznačte roz-
místění výstřižků, zakreslete můstek, postranní odpad a okótujte délku
kroku. Vypočtěte využití materiálu.

                    2/  Vypočtěte velikost skutečné střižné síly, je-li součinitel otupení nástroje 
                                 k= 1,5.

                           3/  Proveďte kontrolu děrovacích střižníků na tlak, dovolené napětí
                                 Dd  = 1000 MPa.
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Řešení úlohy:

 (
100000
)1/ a) podélné dělení tabule plechu




                                                              při dělení tabule může již vzniknout odpad



 (
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)                                                                
          

Rozmístění výstřižků na pásu plechu                                                                                                                                                          
                                                                                                          
 (
délka kroku K
můstek m
postranní odpad p
p
2000 – délka pásu
p
)
np=  =  =40,65 = 40 pásů          p=1,2                                                       š= 21+2mm
nv=  = = 61,95 =61 výstřižků z jednoho pásu    m=1,5        K = 30+m= 30+2,25= 32,25mm
nvc= npv= 40 výstřižků z celé tabule plechu



Vm= využití materiálu z celé tabule plechu

Vm=                 Sv= plocha výstřižku    Sv= 3021-( 2524π )=630-(50+38,5)=541,5mm2                                                                                                                                                               
 Vm =  


b/ příčné dělení tabule plechu
                                                                                           
 (
K-délka kroku
) (
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) (
šířka pásu
) (
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)                                                                                                                                      																																																																																																																																																																																																																																																																																						

np =  =  = 81,3 = 81 pásů         nv =  =  = 30,95= 30 výstřižků
nvc = np  nv = 81 30 = 2430 výstřižků

Vm =  = 65,79%	Podélné dělení tabule plechu je hospodárnější. Dále bychom úlohu mohli řešit i tak, že bychom na pás plech umístili výstřižek na výšku a opět vypočítali využití materiálu.	
2/ výpočet celkové střižné síly Fscelk.

Fsv = střižná síla potřebná pro vystřižení tvaru výstřižku
Fsd = střižná síla potřebná pro děrování otvoru

Fsv = τPs  = 0,8Rm = 0,8	

Fsd = 0,8											                                                             Fscelk. = (Fsv+4Fsd) 											


3/ kontrola děrovacího střižníku na tlak
≤dov         F = Fsd x k , kde k je součinitel otupení nástroje                                                       S =  = = 9,616mm2  
                                                                               
			 ≤ 1000MPa – střižník vyhovuje
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Použité zdroje obrázků:
z vlastní tvorby Autodesk Inventor Professional 2011
                                              
[image: Logo EU penize]
image1.emf

image2.emf
 

délka kroku K  

můstek m  

postranní  odpad p  

p  

2000  –   délka pásu  

p  


image3.jpeg
m SPS a SOSGS Most, p.o.
Ld

.. !

i H )
I\/HNISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani @

MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

evropsky
socialn{
fondvCR EVROPSKA UNIE

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

PR,





