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Anotace: DUM je určen žákům 3. ročníku  předmětu Strojírenská technologie, inovuje výuku použitím multimediálních pomůcek-práce na interaktivní tabuli. Žáci si zopakují a upevní dané učivo. 
Metodické pokyny: Materiál může učitel použít při práci na interaktivní tabuli pro frontální opakování základních pojmů z oblasti mechanizace a automatizace výroby nebo použít pro souhrnné opakování dané problematiky formou písemného testu.
Souhrnné opakování učiva – Mechanizace a automatizace výroby
Třída:




Jméno:
Skupina A
Vyberte pravdivé tvrzení:
1.
a) mechanizace je nahrazení fyzické práce člověka strojem
b) automatizace je proces, kde duševní práce člověka je nahrazena robotem a manipulátorem
c) mechanizace je nasazení robotů do výrobního procesu

2.   
      a) tvrdá automatizace se používá hlavně v kusové výrobě
b) představiteli tvrdé automatizace jsou jednoúčelové a stavebnicové obráběcí stroje

      c) jednoúčelové obráběcí stroje jsou snadno přizpůsobitelné změně výrobního programu
3. 

a) jednoúčelový obráběcí stroj je určen pro obrábění součástí určitého tvaru, rozměru a s určitými operacemi
b) NC stroj je počítačem řízený obráběcí stroj
c) charakteristickým znakem NC stroje je zaznamenání technologických informací jako číslicový signál
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. 
a) řízení stavěním souřadnic se používá např. u vrtaček, kde nástroj při pohybu v ose x a y neobrábí
b) při absolutním odměřování dráhy nástroje dostává řídicí systém informace ve formě impulzů, které počítá od referenční polohy
c) absolutní programování-souřadnice cílového bodu jsou vztaženy k předem zvolenému počátku
2.

a) přímé odměřovací systémy jsou namontovány na pohybujících se částech stroje
b) zpětná vazba je trvalá nebo přetržitá
c) stupeň složitosti integrovaných obvodů se označuje zkratkami SSI, MSI, LSI, SMSI, SLSI
3.

a) CNC obráběcí stroje mají zásobníky nástrojů
b) logický signál určuje geometrické informace
c) systémy 3. generace mají řídící obvody sestavené z integrovaných obvodů
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Legenda

1. druh automatizace
2. vyšší stupeň mechanizace
3. druh zpětné vazby
4. elektrická součástka řídícího obvodu NC systému 1. generace
5. jedna z typizovaných jednotek (modulů) stavebnicového obráběcího stroje
6. způsob programování cílového bodu
7. způsob řízení, kde pohyb nástroje vůči obrobku je současně řízen ve dvou osách
8. druh informací
9. interpolátor generující dráhu nástroje po kružnici
10. druh odměřovacího zařízení z hlediska fyzikálního principu

11. pomocné zařízení jednoúčelového obráběcího stroje

Nakreslete základní schéma NC obráběcího stroje a popište jeho komponenty
Souhrnné opakování učiva – Mechanizace a automatizace výroby
Řešení




Skupina A

Vyberte pravdivé tvrzení:
1.

a) mechanizace je nahrazení fyzické práce člověka strojem

b) automatizace je proces, kde duševní práce člověka je nahrazena robotem a manipulátorem

c) mechanizace je nasazení robotů do výrobního procesu

2. 

      a) tvrdá automatizace se používá hlavně v kusové výrobě

b) představiteli tvrdé automatizace jsou jednoúčelové a stavebnicové obráběcí stroje

      c) jednoúčelové obráběcí stroje jsou snadno přizpůsobitelné změně výrobního programu

3. 

a) jednoúčelový obráběcí stroj je určen pro obrábění součástí určitého tvaru, rozměru a s určitými operacemi

b) NC stroj je počítačem řízený obráběcí stroj

c) charakteristickým znakem NC stroje je zaznamenání technologických informací jako číslicový signál
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. 
a) řízení stavěním souřadnic se používá např. u vrtaček, kde nástroj při pohybu v ose x a y neobrábí

b) při absolutním odměřování dráhy nástroje dostává řídicí systém informace ve formě impulzů, které počítá od referenční polohy

c) absolutní programování-souřadnice cílového bodu jsou vztaženy k předem zvolenému počátku

2.

a) přímé odměřovací systémy jsou namontovány na pohybujících se částech stroje

b) zpětná vazba je trvalá nebo přetržitá

c) stupeň složitosti integrovaných obvodů se označuje zkratkami SSI, MSI, LSI, SMSI, SLSI

3.

a) CNC obráběcí stroje mají zásobníky nástrojů

b) logický signál určuje geometrické informace

c) systémy 3. generace mají řídící obvody sestavené z integrovaných obvodů

Doplňovačka základních pojmů
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Legenda

1. druh automatizace
2. vyšší stupeň mechanizace
3. druh zpětné vazby
4. elektrická součástka řídícího obvodu NC systému 1. generace
5. jedna z typizovaných jednotek (modulů) stavebnicového obráběcího stroje
6. způsob programování cílového bodu
7. způsob řízení, kde pohyb nástroje vůči obrobku je současně řízen ve dvou osách
8. druh informací
9. interpolátor generující dráhu nástroje po kružnici

10. druh odměřovacího zařízení z hlediska fyzikálního principu

11. pomocné zařízení jednoúčelového obráběcího stroje

Nakreslete základní schéma NC obráběcího stroje a popište jeho komponenty

Souhrnné opakování učiva – Mechanizace a automatizace výroby 
Třída:




Jméno:
Skupina B

Vyberte pravdivé tvrzení:
1. 

a) hlavním smyslem použití jednoúčelových obráběcích strojů je provést na obrobku na jedno upnutí, co nejvíce operací
b) stavebnicový obráběcí stroj se skládá z typizovaných modulů: spodní stavba, pracovní a pomocná jednotka
c) spodní stavba zahrnuje rám a pracovní vřetena
2. 

a) stavebnicový obráběcí stroj (SOS), NC a CNC stroje jsou představiteli pružné deformace
b) polohovací jednotka SOS je tvořena např. otočným stolem, bubnem nebo krokovým dopravníkem
c) jednoúčelové obráběcí stroje jsou nasazovány převážně v kusové výrobě
3. 

a) u CNC stroje jsou data potřebná k obrábění součásti na požadovaný tvar dána ve formě řídícího programu 
b) mechanizace výroby je vyšší stupeň automatizace
c) informace, které udávají rozměry součásti a tím dráhy nástrojů, se označují jako technologické
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. 
a) souvislé řízení je řízení, kde je funkční závislost mezi pohyby dána např. rovnicí přímky nebo kružnice
b) pro generování dráhy používáme interpolátor
c) pravoúhlé řízení je řízení, kde se nástroj pohybuje současně ve dvou osách
2.

a) odměřovací systémy jsou přímé a nepřímé
b) zpětná vazba je trvalá a netrvalá 
c) NC systémy 2. generace mají řídící obvody z tranzistorů, rezistorů a kondenzátorů
3.

a) programování cílového bodu je přírůstkové a inkrementální
b) technologické informace vyjadřují řezné podmínky obrábění
c) CNC – počítačem řízený obráběcí stroj
Doplňovačka základních pojmů
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Legenda

1. nahrazení fyzické práce strojem
2. funkční části pinolové jednotky
3. počítačem řízený obráběcí stroj
4. elektrická součástka řídícího obvodu NC systému 2. generace
5. odměřovací systémy namontované přímo na pohybující se části stroje
6. způsob programování cílového bodu
7. druh typizované jednotky (modulu) stavebnicového obráběcího stroje

8. zařízení pro generování dráhy nástroje

9. druh zpětné vazby

10. řízení používané u CNC frézek a soustruhů
11. druh automatizace
Nakreslete základní schéma CNC obráběcího stroje a popište jeho komponenty

Souhrnné opakování učiva – Mechanizace a automatizace výroby

Řešení




Skupina B

Vyberte pravdivé tvrzení:
1. 

a) hlavním smyslem použití jednoúčelových obráběcích strojů je provést na obrobku na jedno upnutí, co nejvíce operací

b) stavebnicový obráběcí stroj se skládá z typizovaných modulů: spodní stavba, pracovní a pomocná jednotka

c) spodní stavba zahrnuje rám a pracovní vřetena

2. 

a) stavebnicový obráběcí stroj (SOS), NC a CNC stroje jsou představiteli pružné deformace

b) polohovací jednotka SOS je tvořena např. otočným stolem, bubnem nebo krokovým dopravníkem

c) jednoúčelové obráběcí stroje jsou nasazovány převážně v kusové výrobě

3. 

a) u CNC stroje jsou data potřebná k obrábění součásti na požadovaný tvar dána ve formě řídícího programu 

b) mechanizace výroby je vyšší stupeň automatizace
c) informace, které udávají rozměry součásti a tím dráhy nástrojů, se označují jako technologické

Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. 
a) souvislé řízení je řízení, kde je funkční závislost mezi pohyby dána např. rovnicí přímky nebo kružnice

b) pro generování dráhy používáme interpolátor

c) pravoúhlé řízení je řízení, kde se nástroj pohybuje současně ve dvou osách

2.

a) odměřovací systémy jsou přímé a nepřímé

b) zpětná vazba je trvalá a netrvalá 

c) NC systémy 2. generace mají řídící obvody z tranzistorů, rezistorů a kondenzátorů

3.

a) programování cílového bodu je přírůstkové a inkrementální

b) technologické informace vyjadřují řezné podmínky obrábění

c) CNC – počítačem řízený obráběcí stroj
Doplňovačka základních pojmů
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Legenda

1. nahrazení fyzické práce strojem
2. funkční části pinolové jednotky
3. počítačem řízený obráběcí stroj
4. elektrická součástka řídícího obvodu NC systému 2. generace
5. odměřovací systémy namontované přímo na pohybující se části stroje
6. způsob programování cílového bodu

7. druh typizované jednotky (modulu) stavebnicového obráběcího stroje

8. zařízení pro generování dráhy nástroje

9. druh zpětné vazby

10. řízení používané u CNC frézek a soustruhů
11. druh automatizace
Nakreslete základní schéma CNC obráběcího stroje a popište jeho komponenty
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