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Anotace:  DUM je určen žákům 4. ročníku  předmětu Strojírenská technologie a žákům 3. ročníku předmětu Strojírenská výroba, inovuje výuku použitím multimediálních pomůcek-práce na interaktivní tabuli.  

Metodické pokyny:  Materiál může učitel použít při práci na interaktivní tabuli pro frontální opakování základních pojmů nebo použít pro souhrnné opakování dané problematiky formou písemného testu.
Souhrnné opakování učiva – Nekonvenční metody obrábění

Třída:




Jméno:
Skupina A

Vyberte pravdivé tvrzení:
Mezi charakteristické rysy těchto metod obrábění patří:
a) využití chemických a fyzikálních principů
b) použití běžných řezných nástrojů
c) vznik klasické třísky ve tvaru spirály
Při elektroerozivním obrábění jsou: 

     a) nástroj a obrobek ponořeny do dielektrika a zapojeny do obvodu stejnosměrného proudu
     b) nástroj a obrobek ponořeny do dielektrika a zapojeny do obvodu střídavého proudu

     c) nástroj a obrobek ponořeny do dielektrika a zapojeny do obvodu stejnosměrného nebo střídavého proudu

          Při anodomechanickém obrábění se pasivační vrstva odstraňuje
a) rychle proudícím elektrolytem
b) otáčejícím se nástrojem ve tvaru kotouče
c) rychle proudícím dielektrikem
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. Pro obrábění vodním paprskem se využívá:
a) kinetická energie média, která se mění v mechanickou práci, a tak dochází k oddělování částic materiálu
b) elektrolyt
c) u hydroabrazivního paprsku jako abrazivum např. olivín, granát
2. Při obrábění laserem:
a) se využívá koherentní a monochromatický paprsek
b) monochromatický znamená, že má v podstatě jednu vlnovou délku
c) laserový paprsek je tvořen elektrony
3.  Při obrábění plazmou: 

a) vysoká teplota plazmy způsobí tavení a odpaření kovu
b) plazma je tvořena svazkem rychle letících elektronů
c) ionizace plynu je dosažena vysokou teplotou, která vzniká při rozpadu molekuly plynu při průchodu el. oblouku mezi dvěma elektrodami
Doplňovačka základních pojmů
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Legenda

1. laserový paprsek, kdy částice kmitají se stejnou fází je ……….
2. ionizovaný plyn = ……
3. podstatou elektrochemického obrábění je ………..
4. řezání vodním paprskem se používá pro tvrdé materiály např.
5. základní částice tvořící laserový paprsek
6. zdroj elektrických výbojů
7. pro řezání plazmou se používá plazmový …..
8. při elektrojiskrovém obrábění se pro ponoření nástroje a obrobku používá
9. při elektrochemickém obrábění se mezi nástroj a obrobek přivádí 

10. pro hydroabrazivní paprsek se jako abrazivum používá 
Nakreslete princip obrábění ultrazvukem, popište děj, uveďte materiály, pro které je metoda vhodná a příklady použití
Souhrnné opakování učiva – Nekonvenční metody obrábění
Řešení                                           skupina A

Vyberte pravdivé tvrzení:
Mezi charakteristické rysy těchto metod obrábění patří:

a) využití chemických a fyzikálních principů

b) použití běžných řezných nástrojů

c) vznik klasické třísky ve tvaru spirály

Při elektroerozivním obrábění jsou: 

     a) nástroj a obrobek ponořeny do dielektrika a zapojeny do obvodu stejnosměrného proudu

     b) nástroj a obrobek ponořeny do dielektrika a zapojeny do obvodu střídavého proudu

     c) nástroj a obrobek ponořeny do dielektrika a zapojeny do obvodu stejnosměrného nebo střídavého proudu

          Při anodomechanickém obrábění se pasivační vrstva odstraňuje

a) rychle proudícím elektrolytem

b) otáčejícím se nástrojem ve tvaru kotouče

c) rychle proudícím dielektrikem
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. Pro obrábění vodním paprskem se využívá:
a) kinetická energie média, která se mění v mechanickou práci, a tak dochází k oddělování částic materiálu

b) elektrolyt

c) u hydroabrazivního paprsku jako abrazivum např. olivín, granát
2. Při obrábění laserem:
a) se využívá koherentní a monochromatický paprsek

b) monochromatický znamená, že má v podstatě jednu vlnovou délku

c) laserový paprsek je tvořen elektrony

3.  Při obrábění plazmou: 

a) vysoká teplota plazmy způsobí tavení a odpaření kovu

b) plazma je tvořena svazkem rychle letících elektronů

c) ionizace plynu je dosažena vysokou teplotou, která vzniká při rozpadu molekuly plynu při průchodu el. oblouku mezi dvěma elektrodami
Doplňovačka základních pojmů
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Legenda:
1. laserový paprsek, kdy částice kmitají se stejnou fází je ……….
2. ionizovaný plyn = ……
3. podstatou elektrochemického obrábění je ………..
4. řezání vodním paprskem se používá pro tvrdé materiály např.
5. základní částice tvořící laserový paprsek
6. zdroj elektrických výbojů
7. pro řezání plazmou se používá plazmový …..
8. při elektrojiskrovém obrábění se pro ponoření nástroje a obrobku používá
9. při elektrochemickém obrábění se mezi nástroj a obrobek přivádí 

10. pro hydroabrazivní paprsek se jako abrazivum používá 
Nakreslete princip obrábění ultrazvukem, popište děj, uveďte materiály, pro které je metoda vhodná a příklady použití
Souhrnné opakování učiva – Nekonvenční metody obrábění
Třída:




Jméno:
Skupina B

Vyberte pravdivé tvrzení:
Dle principu úběru materiálu můžeme metody rozdělit na:
a) tepelné a chemické působení elektrického proudu
b) mechanické působení abraziva a elektrického výboje
c) tepelné, chemické a mechanické působení el. proudu a obrábění paprskem koncentrované energie
Při elektroerozivním obrábění:
      a) úběr materiálu nastává tepelným účinkem el. výboje, kov se taví a odpaří, vzniká kráter
b) nástrojová elektroda je univerzální
      c) obrobek a nástroj jsou zapojeny ke zdroji střídavého proudu
          Obrábění ultrazvukem se používá pro obrábění hlavně:
a) elektricky nevodivých materiálů
b) pryže
c) elektricky vodivých
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. Při obrábění vodním paprskem se:
a) používá vysokotlaký paprsek o hodnotě tlaku 40 až 60 MPa
b) používá vysokotlaký a vysokorychlostní vodní nebo hydroabrazivní paprsek

c) voda se přivádí vysokotlakým vedením k řezací hlavě, kde je systém trysek
2. Při obrábění elektrickým paprskem:
a) se využívá soustředěného svazku rychle letících elektronů, který dopadá na malou plochu obrobku
b) se používá vakuová komora s tlakem 102 až 104 Pa
c) se používá pro obrábění těžkoobrobitelných materiálů
3. Při elektrochemickém obrábění:
a) je podstatou řízená elektrolýza
b) se obrábí elektricky nevodivé materiály
c) se jako elektrolyt používá NaCl, NaNO3 , HCl
Doplňovačka základních pojmů

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Legenda
1. u metody WJM  je základem řezacího systému vysokotlaké ……..
2. podstatou elektrojiskrového obrábění je ………. výboj
3. zařízení pro zesílení světla pomocí vybuzené emise záření
4. ionizovaný plyn tvořený převážně elektrony, ionty
5. zdroj elektrických výbojů
6. při elektrochemickém obrábění se mezi katodu a anodu přivádí ……….
7. pro obrábění elektricky nevodivých materiálů se používá ………
8. druh brusiva používaný pro obrábění ultrazvukem
9. plazma je ………. plyn
10. soustředění paprsku čočkou do velmi malého místa
11. obrábění paprskem elektronů probíhá v komoře, kde je ……
12. jedna ze základních vlastností laserového paprsku (1 vlnová délka)
Nakreslete elektroerozivní obrábění, popište obr., vysvětlete princip, použití, příklady
Souhrnné opakování učiva – Nekonvenční metody obrábění

Řešení                                           skupina B

Vyberte pravdivé tvrzení:
Dle principu úběru materiálu můžeme metody rozdělit na:

a) tepelné a chemické působení elektrického proudu

b) mechanické působení abraziva a elektrického výboje

c) tepelné, chemické a mechanické působení el. proudu a obrábění paprskem koncentrované energie

Při elektroerozivním obrábění:

      a) úběr materiálu nastává tepelným účinkem el. výboje, kov se taví a odpaří, vzniká kráter

b) nástrojová elektroda je univerzální

      c) obrobek a nástroj jsou zapojeny ke zdroji střídavého proudu

          Obrábění ultrazvukem se používá pro obrábění hlavně:

a) elektricky nevodivých materiálů

b) pryže

c) elektricky vodivých
Vyberte nepravdivé tvrzení:
1. Při obrábění vodním paprskem se:
a) používá vysokotlaký paprsek o hodnotě tlaku 40 až 60 MPa

b) používá vysokotlaký a vysokorychlostní vodní nebo hydroabrazivní paprsek

c) voda se přivádí vysokotlakým vedením k řezací hlavě, kde je systém trysek

2. Při obrábění elektrickým paprskem:

a) se využívá soustředěného svazku rychle letících elektronů, který dopadá na malou plochu obrobku

b) se používá vakuová komora s tlakem 102 až 104 Pa

c) se používá pro obrábění těžkoobrobitelných materiálů

3. Při elektrochemickém obrábění:
a) je podstatou řízená elektrolýza

b) se obrábí elektricky nevodivé materiály

c) se jako elektrolyt používá NaCl, NaNO3 , HCl

Doplňovačka základních pojmů
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Legenda
1. u metody WJM  je základem řezacího systému vysokotlaké ……..
2. podstatou elektrojiskrového obrábění je ………. výboj
3. zařízení pro zesílení světla pomocí vybuzené emise záření
4. ionizovaný plyn tvořený převážně elektrony, ionty
5. zdroj elektrických výbojů
6. při elektrochemickém obrábění se mezi katodu a anodu přivádí ……….
7. pro obrábění elektricky nevodivých materiálů se používá ………
8. druh brusiva používaný pro obrábění ultrazvukem
9. plazma je ………. plyn

10. soustředění paprsku čočkou do velmi malého místa

11. obrábění paprskem elektronů probíhá v komoře, kde je ……

12. jedna ze základních vlastností laserového paprsku (1 vlnová délka)

Nakreslete elektroerozivní obrábění, popište obr., vysvětlete princip, použití, příklady
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