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Přiřaďte k odbornému termínu jeho správné vysvětlení!
	
	Termín
	Vysvětlení

	41
	Stříhání materiálů
	M, Nástroj pro dělení materiálu.

	42
	Ruční nůžky
	L, Pohyblivá část stroje, vytvářející díry požadovaného tvaru.

	43
	Pákové
nůžky
	Z, Je beztřískové dělení materiálu dvěma noži, které se proti sobě pohybují jako jednostranné klíny. Tímto způsobem lze dělit plechy, tyče i profilový materiál.

	44
	Tabulové nůžky
	O, Pevná část stroje nebo podložka, pro vysekávání děr požadovaného tvaru.

	45
	Střižník
	A, Tvoří je pracovní stůl, na kterém je upevněný pevný nůž. Na kratší straně je přes čep místěn pohyblivý nůž obloukovitého tvaru. Ten zajišťuje rovnoměrný tlak a střih materiálu. Úhel mezi stolem a nožem je v každém místě 12°. Nůžky jsou též vybaveny přidržovačem materiálu ovládaným excentrem. Výhodou práce na tabulových nůžkách je stříhání materiálu do pravého úhlu, protože stůl je vybaven příměrnou lištou, která svírá s hranou stolu úhel 90°. Tabulové nůžky jsou také vybaveny měřítkem s dorazem pro materiál, což je výhodou pro přípravu většího počtu materiálu stejného rozměru.

	46
	Plochý sekáč
	Y, Přídavný materiál, který spolu s brusivem tvoří brusné nástroje. Jeho úlohou je držet pohromadě brousící nástroj a zrna na jeho povrchu drže tak dlouho, dokud se neotupí. Pak musí pojivo povolit a zrno se vylomí. Pojivo je umělé a přírodní.

	47
	Střižnice
	P, Pracují na principu nerovnoramenné páky, ovládané silou pracovníka. Stříhají se s nimi plechy obvykle do síly 0,7 mm. Konstrukčně jsou řešeny na rovné střihy s čelistmi rovnými a souměrnými, s rovnými držadly. Na oblouky se používají s mírně obloukovitými čelistmi a držadly vyhnutými nahoru.

	
	Termín
	Vysvětlení

	48
	Vytínač
(výsečník)
	K, Jsou mohutnější konstrukce, upevňujíc se na pracovní stůl nebo podestu. Spodní čelist je pevná, horní pohyblivá, ovládaná zpravidla pákou se zubovým převodem. Používají se k dělení pasového materiálu. tyčí a profilů. Nůžky jsou vybaveny přidržovačem materiálu.

	49
	Bruska
	C, Je obráběcí pochod, při kterém je nástrojem otáčející se brusný kotouč, který ubírá pomocí svých zrn třísky materiálu

	50
	Brusivo
	X, Je stroj s hřídelí, na kterém je upevněn jeden nebo dva brusné kotouče různé tvrdosti. Pracuje s vysokými otáčkami.  Používá se k odbírání materiálu nebo broušení nástrojů.

	51
	Pojivo
	B, Tvrdost brusného materiálu je dána soudržností kotouče, tj.  mechanickým odporem proti vylomení zrn.   

	52
	Broušení
	U, Nástroj pro ruční vysekávání děr do slabých plechů, plastů, kůže apod. Jeho pracovní část přechází v ostří tvaru mezikruží. Většinou jsou v sadách s odstupňovaným průměrem.

	53
	Zrnitost brusiva
	E, Jsou jemné části, které ve spojení s dalším materiálem tvoří brusné nástroje. Brousící kotouče obsahují jako brusivo oxidy hliníku, karbidy křemíku nitridy bóru nebo diamant.

	54
	Stupeň tvrdosti  
	D, Zrnitost charakterizuje velikost zrn brusiva.










Odborné termíny pro kapitolu stříhání, sekání, broušení - ŘEŠENÍ
	
	Termín
	Vysvětlení

	41
	Stříhání materiálů
	Z, Je beztřískové dělení materiálu dvěma noži, které se proti sobě pohybují jako jednostranné klíny. Tímto způsobem lze dělit plechy, tyče i profilový materiál.

	42
	Ruční
nůžky
	P, Pracují na principu nerovnoramenné páky, ovládané silou pracovníka. Stříhají se s nimi plechy obvykle do síly 0,7 mm. Konstrukčně jsou řešeny na rovné střihy s čelistmi rovnými a souměrnými, s rovnými držadly. Na oblouky se používají s mírně obloukovitými čelistmi  a držadly vyhnutými nahoru.

	43
	Pákové
nůžky
	K, Jsou mohutnější konstrukce, upevňujíc se na pracovní stůl nebo podestu. Spodní čelist je pevná, horní pohyblivá, ovládaná zpravidla pákou se zubovým převodem. Používají se k dělení pasového materiálu. tyčí a profilů. Nůžky jsou vybaveny přidržovačem materiálu.

	44
	Tabulové nůžky
	A, Tvoří je pracovní stůl, na kterém je upevněný pevný nůž. Na kratší straně je přes čep místěn pohyblivý nůž obloukovitého tvaru. Ten zajišťuje rovnoměrný tlak a střih materiálu. Úhel mezi stolem a nožem je v každém místě 12°. Nůžky jsou též vybaveny přidržovačem materiálu ovládaným excentrem. Výhodou práce na tabulových nůžkách je stříhání materiálu do pravého úhlu, protože stůl je vybaven příměrnou lištou, která svírá s hranou stolu úhel 90°. Tabulové nůžky jsou také vybaveny měřítkem s dorazem pro materiál, což je výhodou pro přípravu většího počtu materiálu stejného rozměru.

	45
	Střižník
	L, Pohyblivá část nástroje, vytvářející díry požadovaného tvaru.

	46
	Plochý sekáč
	M, Nástroj z nelegované nástrojové oceli pro dělení, nebo odebírání materiálu

	
	Termín
	Vysvětlení

	47
	Střižnice
	O, Pevná část stroje nebo podložka, pro vysekávání děr požadovaného tvaru.

	48
	Vytínač
(výsečník)
	U, Nástroj pro ruční vysekávání děr do slabých plechů, plastů, kůže apod. Jeho pracovní část přechází v ostří tvaru mezikruží. Nástroje jsou většinou v sadách s odstupňovaným průměrem.

	49.
	Bruska
	X, Je stroj s hřídelí, na kterém je upevněn jeden nebo dva brusné kotouče různé tvrdosti. Pracuje s vysokými otáčkami.  Používá se k odbírání materiálu nebo broušení nástrojů.

	50.
	Brusivo
	E, Jsou jemné části, které ve spojení s dalším materiálem tvoří brusné nástroje. Brousící kotouče obsahují jako brusivo oxidy hliníku, karbidy křemíku nitridy bóru nebo diamant.

	51.
	Pojivo
	Y, Přídavný materiál, který spolu s brusivem tvoří brusné nástroje. Jeho úlohou je držet pohromadě brousící nástroj a zrna na jeho povrchu drže tak dlouho, dokud se neotupí. Pak musí pojivo povolit a zrno se vylomí. Pojivo je umělé a přírodní.

	52.
	Broušení
	C, Je obráběcí pochod, při kterém je nástrojem otáčející se brusný kotouč, který ubírá pomocí svých zrn třísky materiálu.

	53.
	Zrnitost brusiva
	D, Zrnitost charakterizuje velikost zrn brusiva.

	54.
	Stupeň tvrdosti  brusiva
	B, Tvrdost brusného materiálu je dána soudržností kotouče, tj.  mechanickým odporem proti vylomení zrn.   












Návrh na hodnocení:
	Zadání
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	53
	54

	Řešení
	Z
	P
	K
	A
	L
	M
	O
	U
	X
	E
	Y
	C
	D
	B



Za každou správně přiřazenou dvojici jeden bod.

	%  úspěšnosti
	počet bodů
	známka

	90 -100
	13 a 14
	1

	75 – 89
	10 až 12
	2

	61 – 74
	8 a 9
	3

	50 - 60
	7 
	4

	méně než 50
	
	5
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