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Přiřaďte k odborným termínům pro pájení a lepení jejich správné vysvětlení!
	
	Termín
	                                Vysvětlení

	141.
	Pájka
	P, Je teplota, při které dochází k měknutí pájky.

	142.
	Pájedlo
	T, Spojení čelem spojovaných součástí.

	143.
	Dolní pracovní teplota
	J, Lepení je spojní stejných nebo různých látek mezivrstvou lepidla, které vytvoří po vytvrzení látkový adhezní spoj.

	144.
	Horní pracovní teplota
	V, Je přídavný materiál, který se přímo použije pro spojení dvou částí.

	145.
	Tavidlo
	R, Je obdobou tup=ho spoje, který je z jedné strany zesílen přiloženým materiálem.

	146.
	Pájecí voda
	U, Je přídavný materiál, který se před použitím musí spojit s další přídavnou fází, aby bylo dosaženo požadovaného spojení.

	147.
	Lepení
	H, Je tavný materiál, který se používá pro spojení dvou kovových částí.

	148.
	Mechanická adheze
	L, Používá se pro zlepšení kvality spojení, hlavně u rohových spojů.










	
	Termín
	Vysvětlení

	149.
	Lepidla tuhnoucí za studena
	K, Je teplota, při které je pájka v tekutém stavu a spojuje materiály.

	150.
	Lepidla tuhnoucí za tepla
	S, Je nástroj, jehož tepelný zdroj způsobuje prohřívání materiálu a  tavení pájky.

	151.
	Tupý spoj
	I, K vytvrzení dochází za běžné pokojové teploty okolo 20 °C a doba vytvrzení je od 5 sekund do 24 hodin.

	152.
	Drážkový spoj
	N, K vytvrzení dochází při zahřátí na 150–250°C, doba vytvrzení je od 5 minut do několika hodin.

	153.
	Přeplátované spojení
	O, Tekuté lepidlo proniká do pórů materiálu (dřevo). Po vytvrdnutí lepidla se vytvoří mechanické můstky, které povrch zakotví a spojí obě slepované součásti.  

	154.
	Jednosložkové lepidlo
	M, Jsou různé přídavky, které se používají pro zlepšení kvality spojení a zároveň chrání spoj před oxidací.

	155.
	Dvousložkové lepidlo
	Z, Je roztok chloridu zinečnatého (pájecí voda), který se připraví rozpouštěním kovového zinku v kyselině chlorovodíkové (solné).









Odborné termíny pro kapitolu pájení a lepení - ŘEŠENÍ
	
	Termín
	Vysvětlení

	141.
	Pájka
	H, Je tavný materiál, který se používá pro spojení dvou kovových částí.

	142.
	Pájedlo
	S, Je nástroj, jehož tepelný zdroj způsobuje prohřívání materiálu a  tavení pájky.

	143.
	Dolní pracovní teplota
	P, Je teplota, při které dochází k měknutí pájky.

	144.
	Horní pracovní teplota
	K, Je teplota, při které je pájka v tekutém stavu a spojuje materiály.

	145.
	Tavidlo
	M, Jsou různé přídavky, které se používají pro zlepšení kvality spojení a zároveň chrání spoj před oxidací.

	146.
	Pájecí voda
	Z, Je roztok chloridu zinečnatého (pájecí voda), který se připraví rozpouštěním kovového zinku v kyselině chlorovodíkové (solné).

	147.
	Lepení
	J, Lepení je spojní stejných nebo různých látek mezivrstvou lepidla, které vytvoří po vytvrzení látkový adhezní spoj.

	148.
	Mechanická adheze
	O, Tekuté lepidlo proniká do pórů materiálu (dřevo). Po vytvrdnutí lepidla se vytvoří mechanické můstky, které povrch zakotví a spojí obě slepované součásti.








	
	Termín
	Vysvětlení

	149.
	Lepidla tuhnoucí za studena
	I, K vytvrzení dochází za běžné pokojové teploty okolo 20 °C a doba vytvrzení je od 5 sekund do 24 hodin.

	150.
	Lepidla tuhnoucí za tepla
	N, K vytvrzení dochází při zahřátí na 150–250°C, doba vytvrzení je od 5 minut do několika hodin.

	151.
	Tupý spoj
	T, Spojení čelem spojovaných součástí.

	152.
	Drážkový spoj
	L, Používá se pro zlepšení kvality spojení, hlavně u rohových spojů.

	153.
	Přeplátované spojení
	R, Je obdobou tup=ho spoje, který je z jedné strany zesílen přiloženým materiálem.

	154.
	Jednosložkové lepidlo
	V, Je přídavný materiál, který se přímo použije pro spojení dvou částí.

	155.
	Dvousložkové lepidlo
	U, Je přídavný materiál, který se před použitím musí spojit s další přídavnou fází, aby bylo dosaženo požadovaného spojení.













Návrh na hodnocení:
	Zadání
	141
	142
	143
	144
	145
	146
	147
	148

	Řešení
	H
	S
	P
	K
	M
	Z
	J
	O



	Zadání
	149
	150
	151
	152
	153
	154
	155

	Řešení
	I
	N
	T
	L
	R
	V
	U



Za každou správně přiřazenou dvojici jeden bod.

	% úspěšnosti
	počet bodů
	známka

	90 -100
	14 a 15
	1

	75 – 89
	11 až 13 
	2

	61 – 74
	9 a 10
	3

	50 - 60
	7 a 8 
	4

	méně než 50
	
	5
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