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Konecny tvar vyrobku se dotvari
rasplovani a pilovanim.

Rasple

PFi odebirani pilin rasple zanechdva na
opracovaném povrchu hrubé stopy - ryhy, proto se
nesmi pri raSplovani material ubirat az k naznacené
rysce, ale musi se nechat jesté mala vrstva
materidlu k jemnému obrobeni.
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Pilnik
Jemné opracovani se provadi pilnikem. Rozlicné
tvary pilnik( usnadnuji opracovani tvarovych
ploch. Pro obrabéni jsou dilezité ploché,
usecové, kruhové, trojhranné a ctyrhranné
pilniky se seky hrubymi, polohrubymi, nebo
jemnymi.




Pilnik a rasple

1 — rukojet, 2 — stopka, 3 —télo, 4 - hlava




Zakladni casti a druhy zubu pilniku

1- télo, 2- stopka, 3- rukojet
a) jednoduché zuby, b) krizové zuby,
c) zuby frézované, d) zuby rasple




Rasple i pilniky se pfti praci vétsinou drzi obéma rukama (jedna drzi rukojet, druha pak
drzi Spicku nastroje) a prejizdi se s ni po povrchu rasplovaného (pilovaného) materidlu.
Stejné jako u ostatnich podobnych ndstroju se s nimi nejlépe pracuje po sméru vildken
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Pri obrabéni vyrobku drzime raspli nebo
pilnik obéma rukama tak, Ze jednou
rukou drzime nasadu a prsty Ci dlani
druhé ruky tla¢ime na jeji Cepel. Tim ji
pritlacujeme k obrabéné plose. Pfi praci
s pilnikem provadime rovhomérny
pohyb.
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Sek ubira jen jednim smérem, proto pfi
zpatecnim pohybu povolime tlak na
material. Pohyb provadime pokud mozno
vodorovné. Zabirame pfri pohybu vpred.
Piluje se dale od Celisti svéraku a kolmo na
plochu dreva.

Pro praci s pilnikem je dllezity jeho pohyb
po opracovavaném materialu: pilnikem nelze
kolébat, chod pilniku po materialu je mirné
zeSikma, aby v obrobku nezlstavaly
vyskrabané ryhy po seku.
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Zakladni tvary pilniku a raspli

Plochy
ctyrhranny
tfihranny
usecovy
kruhovy




Zasady pilovani a rasplovani

Material upneme tak, aby obrabéna plocha byla vodorovné a co
nejblize k mistu upnuti

Nastroj mirné tlacime pri pohybu vpred a pri pohybu vzad jej
nadlehCujeme, nehoupame s nim

Pilujeme (rasplujeme) Sikmo pres vlakna

Raspli neopracovavame vyrobek na konecny rozmeér, konecny tvar
dotvorime pilnikem

Pri pilovani (rasplovani) vyuzivame celou délku nastroje
Nikdy nepracujeme s poskozenym nastrojem, zkontrolujeme

upevnéni rukojeti



Co jsme si zapamatovali?

Preskrtnéte nespravné tvrzeni:

a) Rasple slouzi k jemnému opracovani dreva
b) Pilnik slouzi k jemnému opracovani dreva



Zdroje informaci

e http://www.rucni-obrabeni.cz/prace/rasplovani-a-pilovani-zasady/

e http://ucivozs.sweb.cz/drevo4.html

3 http://www.ceskykutil.cz/dilna/rucni-naradi/pilniky-1-dil

e http://www.ostrovskeho.sk/sou/tesar technol/rucne8.htm

o http://michalkulbaga.ic.cz/dalsie%20strany/rasplovanie.htm

o http://www.rzk.xf.cz/pilovani.html
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