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Dily preplatovanych spoju

Koncovy vlys ma jedno osazeni a tvori
Sirokou polodrazku, vyfiznutou do
poloviny tloustky dilu

Stredové vybrani tvori Sirokou drazku
uvnitr plochy materialu na jeho celni
strané

Do hlubokého vybrani v boku materialu
se zasouva druha polovina spoje, ktera

ma shodné vybrani bud uvnitf, nebo na
konci boku druhého dilu




Typy preplatovanych spoju

Platované spoje s vlysy do poloviny tloustky materialu tvori
spojeni tvaru "L", "T" nebo krize, poskytuji dostatecnou
plochu pro lepeni a vzhledem k velikosti osazeni se pfilis
nekrouti.

Jsou-li dily spojeny vlysem v boku dilu, rika se jim stfedové
spoje. Tyto spoje maiji vSak vzhledem k odebrani velkého
mnozstvi materidlu mensi pevnost, plocha pro lepeni je
mensi a bez vhodného vyztuzeni hrozi prasknuti dil(.




Rucni vyroba krizového preplatovaného
spoje

. i Po naforméatovani dill vyznacéte v misté vlysu &itku protilehlého dilu tuZzkou nebo
ro ) kulickovym perem (propiskou).
Pomoci pfilozného Uhelniku presné orysujte misto vybrani na celni ploSe a také pres
hranu do poloviny vysky bokd.

Pomoci rejsku vyznacte presnou hloubku vybrani, ktera by méla na obou
spojovanych dilech odpovidat poloviné tloustky materiadlu. Cast materidlu uréenou k
odstranéni vysrafujte.

Dil pevné upnéte do voziku hoblice a pak opatrné pilou ¢epovkou (vedenou po
vnéjsi strané vyznacené rysky) fezte az do poloviny tloustky materialu.

Po provedeni druhého fezu (peclivé zkontrolujte Sifrku vybrani s protilehlym dilem)
dlatem odstrarte prebytecny material. Pracujte smérem od kraje ke stfedu a poté
dil otocte. Zabranite tak vylamovani koncovych vldaken na hranach vybrani. Pri
praci si mGzete pomoci pali¢kou.

Velmi jemné dlatem srazte hranu vlysu v misté, kde do sebe budou dily spoje
zapadat. Pri skladani spoje pak nebudete muset pouzit velkou silu a srazend hrana
napomUze presnému vzajemnému usazeni dild.

Dily spoje k sobé pritlacte napriklad pomoci voziku hoblice. Zapadaji-li do sebe
priliS tésné, spoj rozeberte a vhodnym hoblikem odeberte material v misté rezu.
___>NepouZivejte dlato, protoZe obvykle stacli ubrat jen velmi malo materiadlu a spoj by
se mohl poskodit. Nakonec plochu zadistéte hoblikem.



Zhotoveni preplatovaného spoje
b

]

Prvni operaci je vyznaceni hloubky spoje na opacnych stranach a
na konci vSech kusU vytvarejicich spoj. Rejsek nastavime na velikost
odpovidajici poloviné tloustce dreva, takze vlastné vyznacuje
stfredovou osu jednotlivych kusu.

e l Pomoci uhelniku vyznacime na vSech opracovavanych kusech bocni
, . (asti, které se maji odstranit. Poloha fezll je ddna Sifkou druhé
' spojované casti. Na bocich saha pokracovani téze ¢ary do hloubky
dané carou, kterou jsme udélali v prvni fazi.

Pilou ¢epovkou provedeme rez podle ¢ary vyznacujici okraj spoje.
Rez oznacuje, kolik dreva se bude muset odstranit. Vedeme jej tedy
po horni stranu ¢ary stanovuijici jeho hloubku, abychom nezafrizli
prilis hluboko.




Zhotovenl preplatovaného spoje

Podle nakreslené ¢ary dokoncime pilou ¢epovkou odfiznuti
$paliku dreva o tloustce rovnajici se poloviné celkové tloustky
spojovaného kusu.

Dlatem pripadné vyhladime rezané plochy a odstranime
vSechny nerovnosti. Tentyz postup zopakujeme i na druhém
spojovaném kusu.

Naneseme na spojované drevo Stétcem lepidlo a lepeny spoj
sevieme svérkou nebo v hoblici.




Zhotoveni preplatovaného spoje

Stredni preplatovani se provadi stejné jako Predchozi spoj.
Rozdil spociva pouze v tom, Ze po provedeni prislusnych rezU
pilou se odstrani prebytecny material ze stredni ¢asti
spojovaného kusu. Je vyhodné udélat mezi dvéma krajnimi rezy
jesté navic nékolik dalSich.

FINALNI VYROBEK

Kvalita provedeni je zavisla na presnosti méreni,
orysovani a fezani potrebnych zarezu a vyrezu



Zakladni rozdéleni spoju

Rozebiratelné Nerozebiratelné

 Sroubové spoje
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Zdroje informaci

* http://moodle.gymcheb.cz/login/index.php
o http://www.truhlarstvi-postaru.wz.cz/podstranka4.9.html
. http://www.vseumel.cz/view.php?cisloclanku=2005020501

o http://www.fklisty.cz/article.asp?nArticlelID=156&nDepartment|D=199&nL
anguagelD=1

e http://www.elearn.vsb.cz/archivcd/FAST/PS2/zastreseni-budov.html

e http://www.prace-se-drevem.spibi.cz/Drevo-Spoje-
RaSpreplatovanim.html




