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Vyroba ojnic

Vyrabi se kovanim v zapustce jako celistva
nebo delena, ve stredni ¢asti ma prurez
profilu |.

Opracovana je v mistech pro loziska — hlava
a oko ojnice.

V telese ojnice jsou kanalky pro rozvod
mazaciho oleje.
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Kontrola ojnice

- na deformace — tvarové zmeny
- na trhliny, lomy

- na tepelné poskozeni predevsim v
ulozeni lozisek

- vule ojnicnich lozisek — v hlavé a oku
ojnice

- pruchodnost mazacich kanalku

- souosost ulozeni pro pistni a ojnicni cep
a jejich kolmost k podélné ose ojnice




Poskozeni ojnic







Ohnuti ojnic
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Tepelné poékozenl’ ojnice




Roztazeni hlavy ojnice
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Obsah vany motoru




Opotrebena plocha hlavy ojnice




Poskozeni plochy ojnice a loziska




Zadrena ojnicni loziska




Poskozené hlavy Sroubu ojnic




Opravy ojnic

Mechanicky a tepelné poskozené ojnice se
vyrazuji.
- vymena loziska v oku ojnice
- vymena ojnicniho loziska, zaskrabani, po
montazi se ojnice i s pistem z vodorovné
polohy volne skloni do svislé bez kmitani
- Uhlovani ojnice (zajisteni rovnobeznosti
os lozisek v hlaveé a oku ojnice)



Uhlovani ojnice

- pouziva se tribrite meridlo nebo
pripravek s presnymi valcovymi trny

- tvarovani ojnice (vyrovnani
prekroucenim, natocenim) tak, aby ji bylo
mozno viozit na trny pripravku



Pripravek pro uhlovani ojnice
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Mazaci kanalky ojnice a pojistna
drazka Salku loziska




Zasady montaze

- 0jnice musi byt vyuhlovana s presnymi
lozisky bez poskozeni

- vyvazeni ojnic, minimalni rozdil ve
hmotnosti (1%), uprava obrousenim nebo
vyvrtanim v misté nalitku

- loziskoveé panve ulozeny v pojistkach

- spravna poloha casti delene hlavy ojnice,
ktera je znacena z vyroby nebo je
oznacena pri demontazi



- loziska zaSkrabana, namazana a
dotazena na predepsany moment

- kluzné lozisko oka ojnice musi byt
nalisovano kolmo, mazaci kanalky ojnice a
loziska se musi vzajemne shodovat,
lozisko vystruzit, vycistit a namazat
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Pojisteni polohy loziskovych panvi




loha hlavy
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Ulozeni Sroubu hlavy ojnice




Pistni Cep

Spojuje pist s gjnici a prenasi sily z pistu na
ojnici.

Namahany razovymi silami a ohybem pri
expanznim a kompresnim zdvihu.

Vyroben z kvalitni oceli, povrchove kalen,
jemne brousen a lesten. Vetsinou
trubkoveého tvaru, vnitfni prumér muze byt
nejen kruhovy, duty i nepruchozi.






Ulozeni pistniho Cepu

a) pevne v pistu a otocne v oku ojnice

b) pevne v oku ojnice a volne otocne v
pistu

c) plovouci ulozeni — volne otocne v oku
ojnice I pistu

Montazni poloha pistniho Cepu je v pistu
zajistena pruznymi pojistnymi krouzky
(Segerovy krouzky)



Excentricke ulozeni pistniho Cepu k ose
pistu (1-3mm), lepe vyrovnava bocni tlaky
pri kompresi a expanzi, snizeni hluku
motoru pri chodu za studena.



Tepelné poskozeny pistni cep







Opravy pistnich Cepu

Pistni Cep je povrchove opotrebeny v
mistech ulozeni v pistu a oku ojnice.

Opravy se obvykle neprovadi.

- Ize galvanicky pokovovat (metalizace),
prebrousit a lestit

- vhitfnim prameérem lze protlacit ocelovou
kulicku a ¢epu se zvetsi prumer



Demontaz pistniho Cepu

- vyjmuti jednoho pojistneho krouzku
- vysunuti

- vyrazeni

- vylisovani

- uziti stahovaku



Montaz pistniho Cepu

- do pistu vlozime pojistny krouzek z jedné
strany, ojnice se nahreje na 200-250°C,
cep vsuneme do otvoru Vv pistu a v ojnici a
vystredime polohu ojnice k pistu, cep
zajistime z druhé strany

- do pistu viozime pojistny krouzek z jedné
strany, pist nahrejeme na 60-120°C,
nasuneme cep a zajistime ho z druhé
strany

Pistni Cep vzdy pred vsunutim namazat.



Montaz pistniho Cepu













Spojeni pistu s ojnici pistnim
cepem
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