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Digitální učební materiál
Pracovní postup na zhotovení svěrákové čelisti

Vypracoval
Jiří Hanus
VOŠ,SPŠ automobilní a technická,
Skuherského 1274/3
České Budějovice
Rok 2013

Pracovní postup na zhotovení svěrákové čelisti

Materiál:
ocel 19 191 ČSN 42 5523

Rozměr polotovaru: 30 x 20 x 130 mm

Stroje:
Universální Frézka

Použité nářadí:
Čepová fréza ø 32mm, strojní svěrák, 
vrtací sklíčidlo, vrták ø 6,5mm, středící 
vrták ø 1,6mm, kuželový záhlubník pro 
M6, vrták ø 6,8mm, výstružník strojní 
ø 7H7.

Měřidla:
Posuvné měřítko, úhelník, válečkový 
kalibr ø 7H7, nádrh.

Frézování čelisti:

1. Frézovat na základní rozměr (Š x V x L) 22 x 15 x 125 mm

2. Rýsovat rozteče dle výkresu

3. Vyměnit frézu za vrtací hlavičku

4. Vrtat otvory na frézce dle roztečí na výkresu

5. Upnout frézu a natočit na 45°

6. Frézovat podélné drážkování dle výkresu

7. Natočit frézu na 10° ve svislé ose a frézovat podélný úkos dle výkresu. Celkově odjehlit.
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Použitý materiál:   vlastní vypracování.
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