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Pracovní postup na zhotovení základny svěráku
Materiál:
pásová ocel 11 343 (ČSN 42 5340)

rozměr polotovaru 55 x 5 x 120 mm
Stroje:
stolní vrtačka
Použité nářadí:
strojní svěrák, pilníky sadové, vrtací 
sklíčidlo, vrták ø6mm, vrták ø4,2mm, 
kuželový záhlubník ø12mm, ruční pilka na 
kov.
Měřidla:
posuvné měřítko, nádrh, úhelník
Postup při práci:

1.
pilovat na základní rozměr dle výkresu (50x5x115)

2.
rýsovat rozteče děr a vybrání

3.
vrtat díry ø4,2mm s přesností 0,1mm

4.
zahloubit vyvrtané díry záhlubníkem pro zápustné šrouby 
(ČSN 02 1151)

5.
vrtat díry ø6mm pro vybrání

6.
pilkou proříznout vybrání dle výkresu

7.
dopilovat vybrání a srazit hrany 2 x 45°

8.
celkově odjehlit

Použité materiály: vlastní vypracování.
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