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1. Kritéria pro volbu montážního nářadí

a) vhodné nářadí volíme nejprve podle tvaru šroubů nebo matic a jejich velikosti;

b) podle přístupnosti šroubů a matic na dané sestavě součástek;

c) podle předpokládaného potřebného krouticího momentu pro povolení nebo utažení daných šroubových spojů ( toto kritérium ovlivňuje často při demontáži i stupeň koroze dané sestavy součástek );
d) při demontážních a montážních pracích často využíváme i řadu universálních nebo speciálních přípravků a pomůcek.

2. Druhy nářadí pro demontáže a montáže

a) otevřené maticové klíče oboustranné ( pos. 1 );

b) otevřené maticové klíče kombinované s očkovým klíčem ( pos. 2 );

c) očkové maticové klíče vyhnuté 75° ( pos. 3 );

d)  trubkové maticové klíče ( pos. 4 );
e)  hákové klíče na kruhové matice ( pos. 5 );

f) nástrčné maticové klíče Gola s příslušenstvím ( pos. 6 );

g) klíče imbus pro vnitřní šestihrany ( pos. 7 );

h) klíče torx pro vnitřní šestiboké „hvězdice“ označované  TX ( pos. 8 );
i) klíče pro vnitřní mnohohran označované M  ( pos. 9 );

j) klíče pro vnější šestiboké „hvězdice“ označované E  ( pos. 10 );

k) šroubováky ploché ( pos. 11 ), křížové ( pos.12 ), šroubováky TX;
l) momentové klíče pro nástrčné maticové klíče Gola ohybové ( OMK ) – 

( pos. 13 ) a zkrutné – torzní ( TMK ) – ( pos. 14 );

m) universální stahováky a montážní přípravky ( pos. 15 );

n) speciální stahováky a montážní přípravky ( pos. 16 );

o) posilovač krouticích momentů pro nástrčné klíče Gola ( pos. 17 ).

3. Bezpečná práce s montážním nářadím
a) nutno používat správné velikosti klíčů, jinak hrozí proklouznutí klíče a tím 

možnost poranění o předměty v okolí montáže;
b) používat správně nabroušené šroubováky a vybírat jejich šířku dle velikosti 

drážky ve válcové hlavě šroubu;

c) je zakázáno klepat na šroubováky, nastavovat maticové klíče čímkoliv, klepat 

do maticových klíčů, nebo je nadměrně zatěžovat např. šlapáním nohou a podobně;

d) nutno udržovat nářadí v čistotě, odstraňovat z něho mastnoty;

e) ukládat nářadí tak, aby pádem z výšky neohrozilo pracovníky v okolí montážních prací.

4. Řešení obtížně rozebiratelných šroubových spojů
a) použití posilovače krouticích momentů ( viz obrázek s pos. 17 );

b) odstranění koroze ze závitů spoje chemickými prostředky např. Konkor 100 nebo WD spray, červená brzdová kapalina apod.

c) ohřev závitu součástky v níž je šroub namontován, nebo ohřev matice průchozího šroubu ( pozor na ohřev hliníkových součástek – jejich nízkou tavnou teplotu a zákaz ohřevu litinových součástek z důvodu jejich praskání díky vzniku vnitřního pnutí );

d) destrukční způsob demontáže – odříznutím, odbroušením, rozštípnutím nebo odpálením matice průchozího šroubu. 
Příklady běžně používaného montážního nářadí a pomůcek:
( posice viz odstavec 3 )
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5. Zásady pro kvalitně provedenou montáž

a) nutno dodržovat čistotu montovaných součástek i spojovacího materiálu;

b) kontrolovat kvalitu a rovinnost dosedacích ploch montovaných součástek;

c) kontrolovat kvalitu závitů v součástkách i na spojovacích šroubech a maticích, dávat pozor na stoupání závitů ( možnost použití jemných závitů );

d) montovat díly ve správné poloze a kontrolovat jejich řádné dosednutí při montáži, v případě značených dílů se řídit tímto značením;
e) dodržovat předepsané pořadí utahování šroubů u citlivých součástek např. hlavy válců motoru;

f) dodržovat utahovací momenty šroubů, nejlépe podle doporučení výrobce, které uvádí v dílenské příručce, případně u běžných spojů podle tabulky utahovacích momentů která bývá součástí balení momentových klíčů a zohledňuje materiálovou kvalitu šroubů;

g) používat spojovací materiál v souladu s pevnostními požadavky na daný spoj, v tomto se řídit přednostně doporučením výrobce montované sestavy, nebo obecnými zásadami používání spojovacího materiálu.  
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