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	Anotace:
	Vystružování slouží k finálnímu obrobení válcové díry s cílem zjemnit povrch a zpřesnit rozměry a tvar.


Vystružování slouží k finálnímu obrobení válcové díry. Následuje po vrtání a vyhrubování. Cílem je dosažení přesného tvaru a rozměru i hladkého povrchu. Nástroje jsou různé typy výstružníků, stroj bývá vrtačka, nebo se upíná do ručního vratidla. 
Předvrtané díry s přídavkem 2 mm na vyhrubování a asi jednou setinou průměru díry na vystružení se tvarově i rozměrově zpřesňují vystružováním. Při tom se také dosahuje hladšího povrchu.
 Výstružníky jsou ruční nebo strojní, pevné nebo stavitelné. Materiálem je nástrojová a rychlořezná ocel, nebo mají břitové destičky z SK.
 Ruční výstružníky mají delší břity s nestejnými roztečemi a přímými nebo šroubovitými drážkami. 
Strojní mají krátké břity i řezný kužel a válcovou nebo kuželovou stopku.
Nástrčné výstružníky se nasazují na trny s dlouhou kuželovou stopkou.
Rozpínací výstružníky jsou duté, dají se nastavit na různé průměry v rozmezí desetin milimetru.
Stavitelné mají nože přestavitelné až o 2 mm.
Kuželové jsou na výrobu děr pro kolíky nebo dutiny. Mohou být v sadě.
Pro ruční práci se na výstružník nasadí vratidlo. Pootočení nazpět je nejvýše o šířku zubu.
Pro strojní vystružování se nejlépe použije výkyvného upnutí, nebo se výstružník zavede do díry v neupnutém obrobku a ten se upne až po vystředění.
                             Stavitelný výstružník ruční
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Ruční pevný výstružník
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Kontrolní otázky:

Co je cílem vystružování?

Jaké jsou předchozí operace před vystružováním?

Jak velký je přídavek na vystružování?

Jak se liší strojní výstružník od ručního?

Jak se vyrobí díra pro kuželový kolík?

Je možné točit výstružníkem zpět?

Proč je výhodné vrtat, vyhrubovat a vystružit při jednom upnutí obrobku?
Popište postup při výrobě díry průměr 20 H7.
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