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Test – pokyny:

· správnou odpověď zakroužkujte

· pokud chcete volbu opravit, přeškrtněte křížkem a zakroužkujte správnou odpověď

· ze tří odpovědí je správná pouze jedna

Zadání:

1) NC program obsahuje informace:
a) fyzikální, chemické, technologické

b) technologické, mechanické, výrobní

c) technologické, geometrické, pomocné
2) Výrobce CNC obráběcího stroje pevně stanovuje:
a) nulový bod obrobku a referenční bod

b) nulový bod obrobku a nulový bod stroje

c) nulový bod stroje a referenční bod
3) Absolutní programování se nastaví funkcí: 

a) G90

b) G91

c) G92
4) Kruhová interpolace:

a) je pohyb nástroje po kružnici ve směru nebo proti směru hodinových ručiček 

b) je pohyb nástroje ve všech třech osách najednou

c) je kruhový pohyb obrobku ve směru nebo proti směru hodinových ručiček kombinovaný s jeho současným posuvem 
5) Mezi řídící systémy CNC strojů nepatří:
a) Sinumerik Siemens

b) Heidenhain

c) SolidEdge
6) Pro definici polotovaru při frézování se v programu zadávají:
a) 2 body

b) 4 body

c) 8 bodů
7) Zapisují-li se souřadnice vzhledem k pevnému bodu – počátku, jedná se o programování:
a) dialogové

b) absolutní

c) inkrementální
8) Poloha koncového bodu je popsána jeho vzdáleností od počátku a úhlem průvodiče při programování:

a) v polárních souřadnicích

b) v kartézských souřadnicích

c) parametrickém
9) Otáčky se do programu zadávají v:
a) m/min

b) ot/min

c) mm/min
10) Funkce G02 znamená: 


a) pracovní pohyb nástroje po přímce 

b) pracovní pohyb nástroje po kruhové dráze ve směru hodinových ručiček

c) pracovní pohyb nástroje po kruhové dráze proti směru hodinových ručiček
11) Funkce G41 je definována jako:
a) korekce nástroje vlevo od kontury obrobku

b) korekce nástroje vpravo od kontury obrobku

c) pohyb nástroje bez korekce
12) Podprogramy vytváří:
a) výrobce stroje

b) konstruktér stroje

c) programátor
13) Mezi pracovní režimy CNC stroje nepatří:
a) režim diagnostiky

b) režim přípravy a řezání polotovaru 

c) režim ručního provozu 
14) Pomocné funkce se v programu dle ISO označují jako:
a) G funkce

b) M funkce

c) N funkce
15) Každý krok řídícího programu CNC obráběcího stroje začíná písmenem:

a) M

b) N

c) T
16) Pod pojmem CAD se rozumí:

a) počítačová podpora konstrukčního návrhu výrobku

b) počítačová podpora plánování, řízení a vyhodnocování výroby

c) počítačem řízená distribuce výrobků
17) Pracovní prostor dvouosého CNC soustruhu tvoří osy:

a) XY

b) ZY

c) XZ
18) Písmenem F se v NC programu dle ISO označuje:

a) nástroj

b) posuv

c) otáčky vřetene
19) Pro určení souřadnic bodu se v NC programu používají písmena:

a) A,B,C

b) M,N,O

c) X,Y,Z
20) Lineární interpolace představuje:

a) zavrtávání se nástroje do materiálu po šroubovici

b) rovnoměrně se zrychlující pohyb nástroje

c) pohyb nástroje po přímce
21) Chyby v geometrii při tvorbě programu lze kontrolovat:

a) dvojím nastavením polohy nástroje do referenčního bodu
b) novým nastavením nulového bodu obrobku
c) grafickou simulací programu na obrazovce
22) Při inkrementálním programování se následný pohyb vztahuje:

a) k bodu poslední adresy pohybu nástroje

b) k pevnému bodu – k nulovému bodu obrobku

c) jak kdy 
23) Cykly v programu:

a) tvoří programátor

b) jsou řešeny výrobcem 

c) běžně se nepoužívají 
24) Nástroje se na CNC stroji umísťují:

a) do zásobníků nástrojů

b) do sklíčidla

c) do zásuvky pracovního stolu obráběcího stroje
25) Nástroj je v programu označován písmenem:

a) N

b) S

c) T
26) V kartézském systému souřadnic u CNC OS bývá osa hlavního vřetene označena:

a) X

b) Y

c) Z
27) Velikost vyložení nástroje určuje:

a) korekce poloměru nástroje

b) korekce rádiusová

c) korekce délková
28) Osa X na soustruhu udává:

a) délku součásti

b) průměr součásti

c) poloměr součásti
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