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Vyroba oceli
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Nazev Skoly Stfedni odborna skola elektrotechnicka,
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Vyroba oceli

« Surové zelezo vyrobené ve
vysoké peci je velmi kfehkeé
a malo pevné, proto se dal
zpracovava na ocel nebo litinu

 Je to dano znacnym obsahem
uhliku (az 4,5%) i1 dalsich prvku
(Si, Mn, P a S)
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Vyroba oceli

* C, SI, Mn, P a S je treba alespon
castecné odstranit, napr. uhliku
musi byt méné nez 1,8% (ma
nejvétsi vliv na mechanickeé
vlastnosti)

« Zaroven se pfidavaji primeési
(legury), které zlepsSuji vlastnosti
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Vyroba oceli

. Ocel se vyrabi zkumovamm




Vyroba oceli

Ocel se vyrabi:




Vyroba oceli

Konvertor
= |e otocné ulozena nadoba




Vyroba oceli

Konvertor:

» Roztavené suroveé zelezo
Z Vysoké pece se nalije do
konvertoru a otvory ve dnu se do
taveniny dmycha vzduch (tlak 15
az 25 MPa
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Vyroba oceli
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Vyroba oceli

» Uginkem kysliku nastane
Intenzivni hofeni, shori pri nem




Vyroba ocel

Martinska pec:

Ve

K vyrobé oceli ze surového




Vyroba oceli

* VVysoké teploty se dosahuje tim,
ze topny plyn i vzduch se
predehfivaji ve zvlastnich
regeneracnich komorach, jejichz
zdivo je predem rozzhaveno
zplodinami horeni

CZ.1.07/1.5.00/34.0448
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Vyroba oceli

= Pec ma plochou nistg|, do ni se




Vyroba oceli

* Plyn i vzduch se v regeneracnich
komorach predehfivaji na 1200 °C

= Dal se nasavaji do taviciho
prostoru pece, zde se misi
a spaluji (az 1750°C)

» /plodiny odchazi do komor
a vyhrivaji je, dale do komina
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Vyroba oceli

Teplota regeneracnich komor
klesne asi po 30 minutach na 600
az 800°C — reverzacni zarizeni
(ventily) v kanalech zmeéeni smeér
proudeni
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Vyroba oceli

» Zkujnovani trva 7 az 12 hodin,
slozeni oceli Ize presnégji fidit

» Pouziva se k odlévani ocelovych
odlitka i k tvareni

= Kvalitnési nez konvertorova ocel

CZ.1.07/1.5.00/34.0448 17






Vyroba ocel

Vyhoda el. peci:
= \/sazku lze ohrat na libovolnou
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Vyroba ocel

Obloukova pec se sklada ze dna
(nistg]) a klenby

Klenbou prochazeji elektrody
napajene z transformatoru
trifazovym proudem

CZ.1.07/1.5.00/34.0448
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Vyroba oceli

Dalsi Casti obloukové pece:
* Requlace pohybu elektrod




Vyroba oceli

Vsazka se tavi teplem elektrickeho




Vyroba oceli

Indukéni pece:

* Nizkofrekvencni — k taveni
nezeleznych kovu

 \/ysokofrekvencni — je tvorena
indukcni civkou, uvnitf které je
kelimek ze zaruvzdorného
materialu

CZ.1.07/1.5.00/34.0448

25



ba ocel

Vd

Vyro

Zaruvzabmd

\ 7 R B S I A A

—-._.r

En;ﬁm ooong

e

__,__ ._
|
H
\_ F,

O AR *_ﬂ

| OIS &ﬂﬁ%ﬁﬂ Eﬂﬂm

AN maaaﬂs
._ r ....r..-

r._.u.r—r____




Vyroba oceli

Indukcni vysokofrekvencni pec:

» Prochazi-li civkou
vysokofrekvenéni proud, vznika
Vv ni stridavée magnetické pole,
které indukuje ve vsazce Vvifive

proudy a tim se vsazka ohreje
a roztavi
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Vyroba oceli

Indukcni vysokofrekvencni pec:

» Oceli se zde vétsinou pretavuji
a leguji

» Pece se stavi pro vsazku
o hmotnosti nékolik kilogramu az
nekolik tun

CZ.1.07/1.5.00/34.0448
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