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	Číslo projektu
	CZ.1.07/1.5.00/34.0448

	Číslo materiálu
	OV-MS1-1/32

	Název školy
	Střední odborná škola elektrotechnická, 
Centrum odborné přípravy, 
Zvolenovská 537, Hluboká nad Vltavou

	Autor
	Bc. Martin Řeřicha

	Tématický celek
	Opracování kovů a plastů, spojování materiálů

	Ročník
	1. ročník SOŠ

	Datum tvorby
	29. 4. 2013

	Anotace
	Nerozebíratelné spoje, soustružení, frézování

	Metodický pokyn
	Test - lze použít při výuce k zopakování učiva

	Pokud není uvedeno jinak, uvedený materiál je z vlastních zdrojů autora


Jméno : ……………………..





Třída : ……..

Test – Nerozebíratelné spoje, soustružení, frézování
Skupina A

1. Druhy nýtů: ……..………………...…………………………………………………………………
2. Druhy pájení: ……………………..…………………….. ……………………. ……………………
3. Co je to adheze lepidla: ……………………………….……………………….…………………….

4. Základní druhy lepidel: ………………..…………………………………..………………………..

5. Druhy svařování:…………… …..…………………………………………………………………..

6. Druhy plynů při svařování v ochranné atmosféře:...………………………………………………

7. Pohyby obrobku při frézování:.…………………………………………………………………….
Jméno : ……………………..





Třída : ……..

Test – nerozebíratelné spoje, soustružení, frézování
Skupina B

1. Nářadí na nýtování plných nýtů s půlkulatou hlavou:………………………….,...………………

2. Druhy páječek:…………….. …………………………………….………………………………… 
3. Co je to koheze lepidla: ……………………...………….…… …………….…… ……………...... 
4. Druhy organických lepidel:.………………………………………………………………………...

5. Druhy plynů na svařování plamenem: ………….…………………………………………………
6. Pohyby obrobku při soustružení:…………………………….……………………………………. 
7. Frézování dle pohybu obrobku vůči směru otáčení frézy:………………………………………...

Řešení:
Test – nerozebíratelné spoje, soustružení, frézování
Skupina A

1. Druhy nýtů: plné, duté
2. Druhy pájení: na tvrdo, na měkko
3. Co je to adheze lepidla: přilnavost lepidla, nutná vlastnost lepidla
4. Základní druhy lepidel: organická, anorganická
5. Druhy svařování: plamenem, elektrickým obloukem
6. Druhy plynů při svařování v ochranné atmosféře: CO2 , argon
7. Pohyby obrobku při frézování: přísuv, posuv
Test – nerozebíratelné spoje, soustružení, frézování
Skupina B

1. Nářadí na nýtování plných nýtů s půlkulatou hlavou: podpěrný hlavičkář, zatahovák, závěrečný hlavičkář
2. Druhy páječek: obyčejné, elektrické, benzínové, propanbutanové
3. Co je to koheze lepidla: soudružnost, nutná vlastnost lepidla
4. Druhy organických lepidel: přírodní, syntetická
5. Druhy plynů na svařování plamenem: acetylen, kyslík
6. Pohyby obrobku při soustružení: hlavní, rotační 
7. Frézování dle pohybu obrobku vůči směru otáčení frézy: sousledné, nesousledné
Zdroje:
Seznam literatury a pramenů
Materiály jsou určeny pro bezplatné používání pro potřeby výuky a vzdělávání na všech typech škol a školských zařízení. Jakékoliv další využití podléhá autorskému zákonu.
Použité zdroje:
Objekty použité k vytvoření DUM jsou vlastní tvorbou autora, pokud není uvedeno jinak.
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